Angulo 2" x 1/4" L=400mm + 2 Varilla roscada @1/2" L=160mm
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400

25 20 40 20 43 52 52 43 20 40 20 25 160
%L&\ /;aJl{
< 21 ) ©®) c H |
8 o ( ) ( > <> G’v?) < > < > < NI
‘ % % % % % ‘
15 40 20 40 75 20 75 40 20 40 15
1 - ‘- - {1 @+ [ ]
| n
] ]
Planchuela 2" x 1/4" L=400mm Cantidad 1
400
25 20 40 20 190 20 40 20 25
& 2 2 2 2 o % H
400 Notas:
15 40 20 40 170 40 20 40 15 . , ..
Las medidas deberdn ser rectificadas en obra.
— ‘ ‘ ‘ ‘ — Todas las piezas deberdn ser galvanizadas en caliente y tendrd un espesor
Varill da @5/8" L= 500 Cantidad 2 | MO de 605g/m2.
arilia roscada - mm antida Los bulones, varillas roscada, grampas y espdrragos deberdn contar con
arandelas planas, arandelas de presion, tuercas y contfra-tuerca. Todas las
e piezas también deberdn ser galvanizadas.
// , : . - ..
1 Las soldaduras seran del tipo filete y de un tamano minimo de 5 mm.
// Deberdn realizarse con electrodos ASW E7018.
La calidad de los canos deberd ser ASTM A53 grado B, y las grampas
Planchuela 1 1/2"x1/4" L=160mm Cantidad 2 | calidad minima SAE1010 o ISO 4.6.
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Angulo 2"x1/4" L=400mm + 2 Varilla roscada @1/2" L=160mm + 2 Varilla lisa @1/2" L=200mm
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Notas:

Las medidas deberdn ser rectificadas en obra.

Todas las piezas deberdn ser galvanizadas en caliente y tendrd un espesor

minimo de 605g/m?2.

Los bulones, varillas roscada, grampas y espdrragos deberdn contar con
arandelas planas, arandelas de presion, tuercas y contfra-tuerca. Todas las

piezas fambién deberdn ser galvanizadas.

Las soldaduras serdn del tipo filete y de un ftamano minimo de 5 mm.

Deberdn realizarse con electrodos ASW E7018.

La calidad de los canos deberd ser ASTM A53 grado B, y las grampas

calidad minima SAET1010 o ISO 4.6.
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Notas:

Las medidas deberdn ser rectificadas en obra.

Todas las piezas deberdn ser galvanizadas en caliente y tendrd un espesor
minimo de 605g/m?2.

Los bulones, varillas roscada, grampas y espdrragos deberdn contar con
arandelas planas, arandelas de presion, tuercas y contfra-tuerca. Todas las
piezas fambién deberdn ser galvanizadas.

Las soldaduras serdn del tipo filete y de un ftamano minimo de 5 mm.
Deberdn realizarse con electrodos ASW E7018.

La calidad de los canos deberd ser ASTM A53 grado B, y las grampas
calidad minima SAE1010 o ISO 4.6.
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Varilla roscada @1/2" L=200mm Cantidad 2
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Angulo 2" x 1/4" L=450mm + 2 Angulos 1 1/2 " x 3/16" L=490mm + 2 Planchuelas 1 1/2 " x 3/16" L=1 1/2" + Planchuela 1 1/2" x 1/4" L=160mm Cantidad 1
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Notas:

| Las medidas deberdn ser rectificadas en obra.

B \ Todas las piezas deberdn ser galvanizadas en caliente y tendrd un espesor
| minimo de 605g/m2.

‘ Los bulones, varillas roscada, grampas y espdrragos deberdn contar con
arandelas planas, arandelas de presion, tuercas y contra-tuerca. Todas las
piezas también deberdn ser galvanizadas.

Las soldaduras serdn del tipo filete y de un tamano minimo de 5 mm.
Deberdn realizarse con electrodos ASW E7018.

. 5 La calidad de los canos deberd ser ASTM A53 grado B, y las grampas
5 0 20 0 220 0 20 0 15 ° ) & calidad minima SAE1010 o ISO 4.6.
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Varilla roscada @5/8" L= 500mm Cantidad 2 Bulon @1/2" L= 100mm Cantidad 2 |__ Jujuy 2611 - Piso 1 - Montevideo - Uruguay Tel 2203 2121
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4/4 ] Herraje galvanizado para pared con pretil largo - -
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Angulo 2"x1/4" L=380mm + 2 Angulos 1 1/2 "x3/16" L=240mm + Planchuela 1 1/2"x1/4" L=160mm
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Notas:

Las medidas deberdn ser rectificadas en obra.

Todas las piezas deberdn ser galvanizadas en caliente y tendrd un espesor
minimo de 605g/m?2.

Los bulones, varillas roscada, grampas y espdrragos deberdn contar con

Planchuelas 2" x 1/4" L=380mm Cantidad 1 Planchuela 1 1/2"x1/4" L=160mm | Cantidad 1 | arandelas planas, arandelas de presion, tuercas y contra-tuerca. Todas las
piezas fambién deberdn ser galvanizadas.
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DETALLE DE SOLDADURA
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Angulo 2" x 1/4" L=620mm + Cafio @ 1 1/2" Sch40 L=200mm

Cantidad 1
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Grampa @ 1/2" L=170mm Cantidad 2 notas:
P - Las medidas deberdn ser rectificadas en obra.
Todas las piezas deberdn ser galvanizadas en caliente y tendrd un espesor minimo de 605g/m?2.
Los bulones, varillas roscada, grampas y espdarragos deberdn contar con arandelas planas, arandelas de presion,
tuercas y contra-tuerca. Todas las piezas también deberdn ser galvanizadas.
Las soldaduras serdn del tipo filete y de un tamano minimo de 5 mm. Deberdn realizarse con electrodos ASW E7018.
La calidad de los canos deberd ser ASTM A53 grado B, y las grampas calidad minima SAET1010 o ISO 4.6.
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